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乘用车公路运输绑带式固定技术要求

1　 范围

本标准规定了乘用车使用车辆运输车运输过程中绑带式固定器具的性能要求、组成、结构与技术参数及固定要求。

本标准适用于自重不大于2500kg的乘用车的固定和检测。轻型商用车可参照执行。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 3730.1-2001  汽车和挂车类型的术语和定义
GB/T 8226-1987    公路运输术语

GB/T 18354-2006   物流术语

WB/T 1021-2004    乘用车运输服务规范

3　 术语和定义

乘用车  passenger car

在其设计和技术特性上主要用于载运乘客及其随身行李和/或临时物品的汽车，包括驾驶员座位在内最多不超过9个座位。

[GB/T 3730.1-2001定义2.1.1]

公路运输highway transportation

在公路上使用汽车和其他运输工具从事旅客或货物的运输，也称城乡道路运输。

[GB/T 8226-87术语1.1]

固定  fixing

为保证运输途中乘用车的安全和质量，在运输设备上使用固定器具防止乘用车位置移动的作业。

[WB/T 1021-2004定义3.15]

固定器具 fixing tools

在乘用车运输过程中，用于固定和防止其位置移动的器具。

[WB/T 1021-2004 定义3.16]

乘用车运输用捆绑器 tie down used in passenger car for transportation
系指车辆运输车运输乘用车时，用来固定乘用车的人造纤维机织带捆绑器。简称捆绑器。

乘用车运输用轮挡器 wheelchock used in passenger car for transportation

阻挡乘用车在运输途中发生滑移并具有调节功能的手动器具。简称轮挡器。

最大许用工作载荷 load capacity

固定器具使用过程中可以承受的最大允许直接作用力。

4　 固定器具组成结构、技术参数及性能要求

4.1　 固定器具

固定器具由捆绑器和轮挡器组成。

捆绑器通常有钉板结构捆绑器和抱轮结构捆绑器两种。

轮挡器通常有齿条结构轮挡器、钢管结构轮挡器和螺杆结构轮挡器三种。

4.2　 捆绑器要求

4.2.1　 结构

捆绑器的结构见图1。
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a)钉板结构捆绑器
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b)抱轮结构捆绑器

图1　 捆绑器

4.2.2　 技术参数

捆绑器的技术参数见表1。

表1　 捆绑器结构尺寸及工作载荷

	结构型式
	结构尺寸

（mm）
	织带宽度（mm）
	工作长度（m）
	最大许用工作载荷
（KN）
	破断拉力（KN）

	
	
[image: image5.emf]L 1
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	钉板式结构-A
	228
	195
	50
	2.5
	15
	30

	抱轮式结构-A
	228
	195
	50
	2.5
	15
	30

	钉板式结构-B
	228
	195
	50
	2.5
	20
	40

	抱轮式结构-B
	228
	195
	50
	2.5
	20
	40

	钉板式结构-C
	228
	195
	50
	2.5
	25
	50

	抱轮式结构-C
	228
	195
	50
	2.5
	25
	50


4.2.3　 性能

4.2.3.1　 操纵性能

扳动手柄应转动灵活无卡阻现象，绕、脱带应顺利，操作时各运动件运动自如。

4.2.3.2　 拉紧状态下放松能力

当拉力到达最大许用工作载荷的0.3倍时，打开拉手，翻转侧片到侧片头部最高点时，侧片应能推开挡板放松织带。

4.2.3.3　 最大许用工作载荷

最大工作载荷是整组破断强度1/2，具体数值见表1。
4.2.3.4　 手柄操纵力

手柄在承受50Kg标准手操作力时，不应有任何损坏现象。

4.2.3.5　 钉板硬度

橡胶钉板的邵氏硬度要求在60-80范围内。

4.2.3.6　 织带的延伸率

在最大工作载荷下，织带的延伸率不大于7%。

4.3　 轮挡器要求

4.3.1　 结构

轮挡器的结构见图2。
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a) 齿排结构轮挡器
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b) 钢管结构轮挡器
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c) 螺杆结构轮挡器

图2　 轮挡器

4.3.2　 技术参数

轮挡器的技术参数要求见表2。

表2　 轮挡器结构尺寸及最大许用工作载荷

	结构型式
	结构尺寸

（mm）
	挂脚间距

（mm）
	前后调节范围（mm）
	破断强度

（KN）
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	齿条式结构
	260
	150
	22
	100
	75
	20

	螺杆式结构
	260
	150
	6
	100
	75
	20

	钢管式结构
	420
	100
	6
	300
	—
	20


4.3.3　 性能

轮挡器上的手柄应能灵活转动，挂角能顺利通过平板架相配孔，并与其连接牢靠，破断强度应达到20KN，最大工作载荷为破断强度的1/2。

5　 固定要求

5.1　 装载要求

乘用车装载在车辆运输车上，有平装、斜装、平斜混合装三种方式，见图3和图4。

当乘用车采用斜装方式，斜装的角度宜≤25°；在不损坏乘用车的前提下，若有其他特殊装载装置，斜装角度可＞25°。当装载车辆质量＞1700kg时，不应采用斜装方式。
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图3　 平装方式
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图4　 斜装方式

乘用车在车辆运输车上，装载应均衡，每层装载数量应根据乘用车长度和车辆运输车长度确定。

在不增加其它固定装置的情况下，乘用车之间纵向间距应≥150mm，乘用车至车辆运输车装载平面边缘的距离应≥100mm，下层甲板装载的乘用车顶部与上层甲板的下边沿的间距应≥100mm。
5.2　 捆绑固定要求

乘用车捆绑固定应至少采用二绑三挡的捆绑方式。

当乘用车正装方向时（见图5所示），前后对角轮胎应各使用一个捆绑器，在前部轮胎应使用两个轮挡器用于阻挡乘用车向前滑移，在后轮胎应使用一个轮挡器用于阻挡乘用车向后滑移。

当乘用车反装方向时（见图6所示），前后对角轮胎应各使用一个捆绑器，在后轮应使用两个轮挡器用于阻挡乘用车向前滑移，在前轮胎应使用一个轮挡器用于阻挡乘用车向后滑移。
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图5　 正装方向
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图6　 反装方向

5.3　 固定器具配置要求
为保证加固的安全，固定器具的选用数量应考虑乘用车的质量及固定器具的工作载荷。固定器具配置应考照表3执行。
表3　 固定器具的选择数量及工作载荷

	乘用车重量

(kg)
	固定方式
	最小许用工作载荷

（KN）
	最大许用工作载荷

（KN）
	适用

捆绑器类形

	x≤1200
	二绑三挡
	1
	3
	A、B、C

	1200＜x≤1700
	三绑三挡
	1.5
	4.5
	A、B、C

	1700＜x≤2200
	四绑三挡
	2
	6
	B、C

	2200＜x≤2500
	四绑四挡
	2.5
	7.5
	C

A 


附　录　A 
（规范性附录）
固定器具的使用和保养要求

A.1　 检查

A.1.1　 初始检查

装车前，应认真检查并确保固定器具状态良好，以符合规定的使用要求。

A.1.2　 定期检查

定期检查由指定人员进行，至少每月应进行一次，检查的频率应考虑以下条件,以决定检查频率的多少，必要时应进行多次检查：

——使用频率；

——使用环境。

A.1.3　 途中检查

运载车初始行驶80km，应停车检查捆绑器是否松动，轮挡器是否脱位。随后每行驶240km（或每行驶3小时），应再次进行复检。

A.1.4　 检查记录

使用者应做好固定器具的检查记录。

A.2　 停止使用及更换要求

A.2.1　 捆绑器

如果出现下面情况，该捆绑器应停止使用：

——织带受力部位打结不能解开；

如果出现下面任何一种情况，该捆绑器应停止使用，并进行更换：

——织带受力部位穿孔面积超过直径4mm；

——织带受力部位切口深度超过4mm；

——端配件处织带撕裂深度超过14mm。

A.2.2　 轮挡器

如果出现下面任何一种情况，轮挡器应停止使用：

——平板或钢管出现扭曲变形或断裂；

——平板或钢管焊接处出现脱焊或裂纹。
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